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1. Informacje ogdlne

Produkt CSMIO-ENC — modut do gwintowania przeznaczony jest do podtgczenia enkodera wrzeciona.
Modut rozszerzenia wspodtpracuje ze sterownikami CSMIO/IP-S oraz CSMIO/IP-A.

1.1 Oznaczenia uzywane w niniejszej instrukcji

o Oznacza potencjalne niebezpieczenstwo, ryzyko odniesienia obrazen ciata.

Oznacza uzyteczng informacje, wskazowke.

Oznacza ostrzezenie, niezastosowanie sie moze prowadzi¢ do niewtasciwego funkcjonowania
bad? uszkodzenia urzadzenia.

1.2 Zawartos$¢ opakowania

W opakowaniu wraz z modutem CSMIO-ENC znajduja sie:

1x DB25 tasma przytgczeniowa

1x DB9 tasma przytgczeniowa

1x DB25 przejsciowka -> terminal block.
1x terminator

1.3 Zgodnos$¢ z normami

Moduty CSMIO-ENC zostaty zaprojektowane i wykonane zgodnie z normami krajowymi i
miedzynarodowymi dotyczacymi przemystowych systemdw sterowania wykonanych na bazie
elementéw elektronicznych:
e Szczegdétowe wymagania dla sterownikdow programowalnych: charakterystyka pracy,
odpornosé na wstrzasy, bezpieczenstwo, itp. EN61131-2 (IEC1131-2), CSA 22.2, UL508
e Zgodnosc z Wytycznymi Europejskimi (niskie napiecie, poziom zaktdcen elektromagnetycznych
Electromagnetic Compability) zasady oznaczania znakiem bezpieczenstwa CE.
e Elektryczne i niepalne wtasciwosci materiatéw izolacyjnych: UL 746C, UL 94, itd.
e Produkt wykonany w technologii bezotowiowej, zgodny z normami RoHS.

" @ﬂ q3

lead-free
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2. Ztacze sygnatéw modutu CSMIO-ENC

2.1 Ztacze enkoderow

Nr Opis 13121|11093T654321
]

wyprowadzenia

+5V o b
entojer 8 - :E g\: 2|5 24 2|3 2 2|1 20 1|9 19 | 16 1|5 14
enkoder O -

enkoder O - IN I+

+5V

enkoder 1 -IN A+

enkoder 1 - IN B+

enkoder 1 -IN I+

+5V
10 enkoder 2 - IN A+ Enkoder musi mie¢ wyjscia réznicowe 5V
11 enkoder 2 - IN B+
12 enkoder 2 - IN I+
NC
14 GND
15 enkoder O - IN A-
16 enkoder O - IN B-
17 enkoder O - IN I-
18 GND
19 enkoder 1 - IN A-
20 enkoder 1 - IN B-
21 enkoder 1 - IN I-
22 GND

enkoder 2 - IN A-
enkoder 2 - IN B-
enkoder 2 - IN I-

N[N
W

N
O}

S

Do zastosowania CSMIO-ENC modutu gwintowania na tokarce wykorzystywany jest
tylko kanat enkodera nr 0.

S

Maksymalne tgczne obcigzenie wyjs¢ zasilania enkoderéw wynosi 500mA.
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2.2 Ztgcze potgczenia sterowania CSMIO-IP

Nr opis . 5 ;
wyprowadzenia [ 4] 2,
CAN H 60000
: 0000k
: K
:
GND
| 6 | CAN L
RS485 B-
L8 | RS485 A+
L s ]

Do prawidtowego funkcjonowania modutu wystarcza podtgczenie linii (CAN H;
CAN L; GND) linie (RS485 B-; RS485A+) wykorzystywane sg w innych modutach
CSMIO i ich podtagczenie moze byé wymagane do prawidtowej pracy kolejnych
modutéw.

2.3 Ztgcze modutdw rozszerzen

v o ERES
wyprowadzenia py ' s ' S
CAN H *‘XXXXY °
RS232 RXD R
RS232 TxD P
-
GND
[ & ] CAN L
RS485 B-
[ & ] RS485 A+
=] -

Ztacza przeznaczone jest wytgcznie dla modutéw rozszerzen firmy CS-Lab s.c. Nie
nalezy podtgczac pod nie zadnych innych urzadzen, komputera PC itp.
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3. Obstuga z poziomu makr VisualBasic®

3.1 Getlnput —odczyt pozycji (16 bit) oraz kata
Tg komenda mozna odczytac liczniki pozycji dla kazdego z wejs¢ enkoderowych oraz kat
wrzeciona (kanatu enkodera 0).

Sktadnia:
Getlnput (addr)

Parametry:
addr - adres rejestru (patrz tabela ponizej)

Nr rejestru Opis
Kat wrzeciona pomnozony x10 (czyli zakres 0-3600)
Licznik pozycji kanatu enkodera O (wrzeciono)
“ Licznik pozycji kanatu enkodera 1
Licznik pozycji kanatu enkodera 2

3.2 GetUserDRO — odczyt pozycji (32 bit)
Tg komenda mozna odczytac liczniki pozycji w formacie 32bitowym.

Sktadnia:
GetUserDRO (addr

~

Parametry:
addr - adres rejestru (patrz tabela ponizej)

Nr rejestru Opis

1501 32 bit licznik pozycji kanatu enkodera O
1502 32 bit licznik pozycji kanatu enkodera 1

1503 32 bit licznik pozycji kanatu enkodera 2

ool
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4. Instalacja i konfiguracja modutu CSMIO-ENC

4.1 Instalacja i podfgczenie modutu CSMIO-ENC

Instalacja modutu CSMIO-ENC jest bardzo prosta i sprowadza sie tylko do kilku prostych krokdw.
Enkoder nalezy zamontowad tak, aby stosunek przektadni enkoder - wrzeciona wynosit 1:1. Sam
enkoder musi by¢ zamotywano solidnie a elementy uzyte do przeniesienia napedu muszg byc
wykonane precyzyjnie.

Przyktadowo, jesli musimy zastosowacd przektadnie pasowg do napedu enkodera nalezy zwrdci¢ uwage
czy kota i pas zebate sg dobrej jakosci.

Wadliwe kota i pas zebate mogg znieksztatca¢ odczyt aktualnej pozycji wrzeciona co bedzie
bezposrednio miato wptyw na posuw osi Z podczas gwintowania. Nalezy mie¢ takze na uwadze, ze
ukfad przeniesienia napedu enkodera musi by¢ wykonany bezluzowo.

Wykorzystanie enkodera servo motoru napedzajgcego wrzeciono nie jest zalecane ze wzgledu na
mozliwos¢ powstania btedu odczytu pozycji wrzeciona.

Podtaczenie modutu CSMIO-ENC
—  Modut CSMIO-ENC nalezy podtaczy¢ do kontrolera ruchu (CSMIO/IP-S lub CSMIO/IP-A) tasma
dostarczong w komplecie.

— Zasilanie modutu CSMIO-ENC nalezy podtaczy¢ w taki sam sposoéb jak gtéwnego kontrolera.

— Sygnaty enkodera wrzeciona nalezy podtgczyé do wejs¢ oznaczonych jako ,enkoder 0” gdyz
tylko to wejscie jest obstugiwane przez algorytm gwintowania i odczytu obrotéw.
Podczas podtgczania enkodera nalezy obowigzkowo zachowad witasciwa kolejnos¢ sygnatéw.

Modut CSMIO-ENC do prawidtowego dziatania wymaga wszystkich sygnatéw enkodera (A+/A-
/B+/B-/1+/I-).

Ekran przewodu enkodera nalezy podtaczyé tylko z jednej strony do PE lub w razie duzych
zaktécen do GND (0V). Miejscem podtgczenia moze by¢ wtyczka zasilajgca modut CSMIO-ENC.

4.2 Konfiguracja modutu CSMIO-ENC
Konfiguracja modutu enkoderowego jest bardzo prosta i sprowadza sie tylko do dwdch czynnosci:

a) Konfiguracja ilosci impulséw enkodera.
Przechodzimy do , Config\Config Plugins\Config\Special Functions\Spindle” i w ramce ,Spindle
Encoder (CSMIO-ENC)” wpisujemy ilos¢ impulséw enkodera z wszystkimi zboczami.

b) Konfiguracja kierunku zliczania impulséw enkodera.
Niekiedy moze sie okazac ze konieczne jest zmiana kierunku liczenia impulsow enkodera, aby
sprawdzi¢ czy kierunek ten jest wiasciwy nalezy przejs¢ do ,Plugin Contro\CSMIO_IP
plugin\Expansion modules\CSMIO-ENC\". Nastepnie nalezy wigczy¢ wrzeciono komendg M3 i
sprawdzi¢ czy wartos¢ ,RPM” jest dodatnia. W przypadku gdy bedzie ona ujemna nalezy
przej$¢ do ,Config\Config Plugins\Config\Special Functions\Spindle” i zaznaczy¢ opcje ,Inv.
Direction”.
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