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Zintegrowany silnik krokowy z zamknieta petla

Instrukcja obstugi
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Szanowny Kliencie,

Serdecznie dziekujemy za wybdr produktéw marki Leadshine oraz za zaufanie, jakim nas obdarzytes,
dokonujgc zakupu w sklepie ebmia.pl. Jest nam niezmiernie mito, ze mozemy Cie wspiera¢ w
korzystaniu z nowoczesnych rozwigzan elektronicznych, ktére zapewnia Ci efektywnos¢, precyzje i
niezawodnos$¢ w Twoich zastosowaniach.

Niniejsza Instrukcja Obstugi zostata stworzona w celu dostarczenia Ci wyczerpujgcych informacji
dotyczacych poprawnej instalacji, konfiguracji oraz eksploatacji Twojego urzadzenia elektronicznego
Leadshine. Prosimy o doktadne zapoznanie sie z trescig instrukcji przed przystgpieniem do
uzytkowania produktu.

Chcielibysmy podkresli¢, ze wszelkie prawa autorskie sg zastrzezone przez sklep ebmia.pl oraz
producenta Leadshine. Kopiowanie, rozpowszechnianie lub wykorzystywanie tresci instrukcji w
jakiejkolwiek formie, bez wyraznej zgody wtascicieli praw, jest surowo zabronione i podlega sankcjom
zgodnym z obowigzujgcymi przepisami prawa.

Nasz zespot jest gotdw stuzy¢ Ci pomoca na kazdym etapie uzytkowania urzadzenia. W razie pytan,
watpliwosci lub potrzeby uzyskania dodatkowych informacji, prosimy o kontakt z naszym dziatem
obstugi klienta, ktory z przyjemnoscig udzieli Ci wsparcia.

Zyczymy owocnej i satysfakcjonujgcej wspétpracy z naszymi produktami oraz zachecamy do
skorzystania z zawartych w instrukcji wskazéwek, aby w petni wykorzystaé¢ mozliwosci oferowanego
urzadzenia.

Z powazaniem,

[zespdt ebmia.pl]
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Deavien 8,

1. Wstep
1.1 Wprowadzenie do produktu

Seria iCS to zintegrowany silnik krokowy z 14-bitowym inkrementalnym enkoderem magnetycznym i
sterownikiem, ktéry rozwigzuje problemy utraty krokdw w systemach sterowania krokowego z
otwartg petla, zwiekszajgc w ten sposdb niezawodnos¢ systemu przy minimalnym wzroscie kosztéw.
Implementuje zaawansowany algorytm sterowania firmy Leadshine w oparciu o dziesigtki lat
doswiadczenia w sterowaniu krokowym i serwomechanizmem. Dzieki bardzo kompaktowym
rozmiarom i zintegrowanym wszystkim komponentom, iCS moze zaoszczedzi¢ miejsce montazowe,
wyeliminowac czas potrzebny na podtgczenie enkodera i silnika, zmniejszy¢ zaktécenia oraz
przecigé/zmniejszy¢ koszty kabli i robocizny.

Seria iCS jest niezawodna, niedroga i doskonale sprawdza sie w wielu zastosowaniach przemystowych,
takich jak CNC, drukarki 3D, sprzet sceniczny, sprzet medyczny, elektronika, opakowania...itd.

2. Cechy

e Praca bez strojenia dla fatwej konfiguracji

e Bez utraty kroku

e Brak koniecznosci przewymiarowania momentu obrotowego

e Zwiekszenie wydajnosci, szczegdlnie przy niskich predkosciach (<60 obr./min)
o Miekki start bez ,,szarpania” po wiaczeniu zasilania

o Niski poziom hatasu i wibracji, ptynny ruch

e Sterowanie krokiem i kierunkiem oraz CW i CCW

e 3 wejscia cyfrowe, 1 izolowane optycznie wyjscie cyfrowe

e Zabezpieczenia przed: przekroczeniem pradu, przekroczeniem napiecia, btedem pozycji, etc
e 14-bitowy inkrementalny enkoder

e Komunikacja RS232 do podtaczenia oprogramowania Leadshine
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2. Specyfikacja

2.1. Parametry elektryczne
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Sterowanie | Parametry Svenaly sterui
elektryczne yenaty sterjace
RozmiarDiugos'c' Lifgmei Waga Napiqcie Max Min
Model t j ieci i
oce flanszy | (mm) rz(}glnijla);cy (Kg) PUL& | CW&| zasilania| Prad fazy s Prfzféw ;\Iaﬁ fgjv czestotliwos¢ szeI;/cl)ll?os'c' sygnat
' DIR |CCW|(VDC) | (A) |® e sygnatow : kierunku|
logicznychllogicznych| * <, ™. impulsu
wejsciowych
iCS-1703 64 0.3 05 | X | 2036 [03-3.0
iCS-1706 NEE;“ 72 04 09 | Vv | x | 2036 |03-3.0
iCS-1708 85 0.8 1.1 N x | 2036 [03-3.0
iCS-2313 75 13 10| v 2050 [05-45
iCS-2323 96 1.9 13 | N 1 20-50 [05-7.0
iCs- 89 21 14 | N | v | 2050 |05-70] /-lomA} SV | 200KHz 25ps | 5.0ps
2321-L  |NEMA
iCS- 23 109 3.1 16 | v N 120-50 [05-7.0
2331-L
iCS-2430|NEMA| 109 3.0 16 | v N 1 20-50 [05-7.0
ics2435| > 122 3.5 19 | N[ 20-50 [05-7.0
2.2. Parametry srodowiskowe
Chlodzenie Pasywne lub wymuszone
Srodowisko Unikaj kurzu, mgly olejowe;j i gazéw korozyjnych
; Wilgotno$é 40 — 90%RH
Srodowisko pracy
Temperatura pracy 0 — 50°C (32 - 122°F)
Drgania 10-50Hz / 0.15mm

Temperatura przechowywania

2

3

Specyfikacja mechaniczna

(jednostka: mm [1inch=25.4mm])

-20°C — 65°C (-4°F - 149°F)
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- 30,0127
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3. Potaczenia i sygnalizacja LED

Sygnal stanu LED

S1: Przelacznik DIP

P1: Zlacza zasilania, wejs¢ i wyjsé
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PIN Szczegoly

PUL+ (CWH+) Polaczenie impulsowe i kierunkowe:

PUL- (CW-) (1) 1zolowane optycznie, wysoki poziom 4,5-5V, niskie napigcie 0-0,5 V
(2) Maksymalna czgstotliwos¢ wejsciowa 200 kHz

DIR+ (CCW+)

(3) Szerokos$¢ sygnatu PUL wynosi co najmniej 2,5 ps, zaleca si¢ wspotczynnik

DIR- (CCW-) wypehienia 50%
(4) Rodzaj impulsu: Step Dir (krok i kierunek), iCS-23xx i iCS-24xx obsluguja
CWI/CCW, iCS-17xx nie obstuguje.

(5) Dla poprawnego dziatania sygnat kierunku powinien by¢ przestany do sterownika
Sus przed pierwszym impulsem kroku w odwrotnym kierunku.

Sygnal zezwolenia: Opcjonalne, domyslnie niepodiaczony

ENA+ (1) Odtacz sterownik za pomoca potaczenia wejsciowego 4,5-5,0 V; zezwol poprzez
polaczenie 0-0,5 V (domyslnie niepodtaczone)

(3) Sygnat ENA wymaga wyprzedzenia sygnatu DIR minimum 200 ms

ENA-
ALM + (1) Sygnat wyjsciowy typu otwarty kolektor
(2) Napigcie wyjsciowe 5-24 V / 30 mA.
ALM- (3) Zrodto (source) lub ujscie (sink).
VCC Zasilanie + 20-36 VDC
GND Masa zasilania.
Uwagi:

(1) Dla sygnatow sterujgcych wymagane sg kable ekranowane;

(2) Aby zapobiec zaktéceniom, nie nalezy wigzac ze sobg kabli zasilnia z kablami sygnatéw sterujgcych.

3.1.2 Podfaczenie sygnatow sterujacych

Silnik serii iCS moze przyjmowacd wejsciowe sygnaty sterujgce rdznicowe i single-ended (wyjscie z
otwartym kolektorem i wyjscie PNP). Posiada 3 izolowane optycznie wejscia sterujgce: PUL, DIR i ENA.
Ponizsze dwa rysunki przedstawiajg potgczenia sygnatéw PNP i NPN.
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VCC =5V, R=00 VCC =5V, R=00Q
Kontroler VCC =12V, R=1KQ Sterownik Kontroler VCC =12V, R=1KQ Sterownik
VCC=24V, R=2KQ VCC=24V, R=2KQ
vCce vce
Ste PUL+ L 1 _
P R PUL+ L 1
T} - R PUL- | 2 _*5{
vee PuL- I 2 f 22 N
Direction = Step DR+ 4,3 =
§ R DR+ X'3 _ L R T4 ¥k |
) A I 1 *, [ O—_— DIR: Mg u
DIR- T Direclion—@
- [
Polaczenia z sygnalami PNP Polgczenia 7 sygastimi NPN
(wspdla katods) (wspolna katods)
Kontroler Sterownik
PUL + 1 .
Step PUL- 2 11 |<:
DIR+ 3 .
Direction DIR- 4 15 K:
Sygnaty réznicowe
Uwagi:

1. Sygnat ENA jest domyslnie niepodtfgczony
2. lJezeli prad sygnatow sterujgcych jest wiekszy niz 5V, nalezy podtgczy¢ rezystor.

3.1.3 Podtaczenie sygnatu ALM

Zasilanie
5-24VDC
\: am )
Sterownik
(_com- >

Sterowanie wej$ciami NPN w sterowniku PLC

Zasilanie
5-24VDC

Zasilanie

5-24VDC
CAM l /—:\
R [ e L o (CCOM PLC
Sterownik Sterownik ;
dioda postownicza IN4935
Ceom- Ccom y—— (IN ) /”‘[:
I L
Sterowanie cewka przekainika Sterowanie wej$ciami PNP w sterowniku PLC

Wyjscie alarmowe jest konfiguracjg domysing. To wyjscie sygnalizuje stan btedu, w tym przekroczenie
napiecia, przekroczenie pradu lub btad podgzania za pozycjg. Wyjscie to moze stuzy¢ do sterowania
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urzadzeniami, takimi jak przekaznik, dioda LED itp., lub jako sygnat wejsciowy do urzadzen
elektronicznych, takich jak sterownik PLC.

Na przyktad w systemie wieloosiowym, takim jak maszyna CNC, w przypadku awarii jednej z osi taki
sygnat wyjsciowy btedu moze zostac przestany do sterownika ruchu w celu wykonania nastepujacego
dziatania (np. automatycznego wytgczenia maszyny, automatycznego usuniecia btedow itp.).

3.1.4 Podfaczenie zasilania

Pin Szczegoly
+ zasilania. iCS-17xx:20-36 VDC
+VDC iCS-23xx and iCS-24xx: 20-50 VDC
GND Masa zasilania.

Uwagi: Zaleca sie, aby napiecie zasilania wszystkich zintegrowanych silnikow wynosito 24 VDC, w
przeciwnym razie, jesli silnik bedzie zbyt goracy, fatwo bedzie przekazac ciepto do napedu, co moze
spowodowac uszkodzenie napedu.

3.2 P2 - Port konfiguracyjny RS232

Port RS232 umozliwia modyfikacje parametréw napedu, stuzy on jedynie do konfiguracji, a nie do
sterowania sprzetem. Jesli potrzebujesz sterowania magistralg polowa, uzyj napeddéw typu Leadshine
RS485 lub EtherCAT.

Ponizej przedstawiono szczegoty ztgcza:

RXD
GND
TXD

a
8 b0.6.80

Zigeze d-pinowe
0:0:0:0: /

Wiyk zenski DBY

3.3. Diody stanu

Serwonaped posiada dwie diody LED. ZIELONA to wskaznik zasilania, ktéry w normalnych
okolicznosciach powinien byé¢ zawsze wtgczony. CZERWONA to lampka wskazujgca stan napedu, ktora
bedzie wytgczona podczas normalnej pracy, ale wiaczy sie i bedzie miga¢ 1 lub 2 razy w ciggu 5
sekund w przypadku wtgczonego zabezpieczenia przekroczenia pradu lub napiecia.
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Liczba Sekwencja dzialania czerwonej Onis Rozwiazvwanie probleméw
mignieé diody P Azyw P
] | O s Natychm1a’st wylacz zasﬂanle.' .
2 ‘ ) a) Sprawdz, czy w okablowaniu nie ma
1 | przekroczeniem .
[ cadu zwarcia;
pra b) Sprawdz, czy silnik nie ma zwarcia.
e s T Ochrona przed Natychmiast wylacz zasilanie.
2 m iR przekroczeniem a) Sprawdz, czy napiecie zasilania nie
napiecia przekracza dopuszczalnego napigcia.
) a) Ustawiona warto$¢ bledu $ledzenia
"=E ] .. pozycji jest za mata;
7 [ B(l)zZ;d fodqzama z b) Moment obrotowy silnika jest
pozyaa niewystarczajacy lub predkos¢ silnika jest
zbyt wysoka;
Plytka PCB jest Podla,czen.le ?as1lan1a jest nlepraw1q%owe.
Zawsze wi. sl Skontaktuj si¢ z obstuga posprzedazna.

Gdy powyzsze zabezpieczenia sg aktywne, wat silnika bedzie wolny lub czerwona dioda LED bedzie
migac. Zresetuj naped, witaczajac go ponownie, aby dziatat prawidtowo po usunieciu powyzszych

problemoéw

4. Konfiguracje przetacznikow DIP

Seria iCS ma rzad przetgcznikdéw DIP, ale przetaczniki DIP iCS17xx i iCS-23xx sie rdznig, jak ponizej

Mikrokroki

Otwarta/zamknieta petla

Mikrokroki

PUL&DIR
lub CW&CCW

'

Otwarta/zamknieta
petla

!

SW1

Sw2

SW3

SwW4 SW5

SW6

SW7

SW8

f S ) #
SwW1 Sw2 SW3 Sw4 SW5 SWe6
Kirunek pracy silnika
iCS-17xx

4.1 Rozdzielczo$¢ mikrokrokowa (SW1-SW4)

Dla serii iCS-17xx

f

Kirunek pracy silnika

iCS-23xx i iCS-24xx

t

‘Wygladzanie polecen
sterujacych

Rozdzielczos¢ mikrokrokowa ustawia sie za pomoca przetacznikdw DIP SW1, 2, 3, 4, jak
pokazano w ponizszej tabeli:

Krok/Obrot Swi1 SW2 Sw3 Sw4
200 (Domyslinie) on on on on
400 off on on on
800 on off on on
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Elementy Budowy Maszyn i Automatyki

1600 off off on on
3200 on on off on
6400 off on off on
12800 on off off on
25600 off off off on
1000 on on on off
2000 off on on off
4000 on off on off
5000 off off on off
8000 on on off off
10000 off on off off
20000 on off off off
25000 off off off off
Do serii iCS-23xx i iCS-24xx
Krok/Obrét SW1 SW2 SW3 SwW4
400 (Domyslnie) on on on on
800 off on on on
1600 on off on on
3200 off off on on
6400 on on off on
12800 off on off on
25600 on off off on
51200 off off off on
1000 on on on off
2000 off on on off
4000 on off on off
5000 off off on off
8000 on on off off
10000 off on off off

e
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20000 on

off off

off

40000 off

off off

off

4.2. Inne ustawienia przetacznikéw DIP

Dla serii iCS-17xx (SW5-SW6)

petli

Funkcja On Off
SW5 Domyslny kierunek pracy silnika CW (zgodnie z ruchem CCW (przeciwnie do
wskazowek zegara) ruchu wskazéwek zegara)
SWe Praca w zamknietej/ otwartej Otwarta petla Zamknieta petla

Do serii iCS-23xx i iCS-24xx (SW5-SW8)

Funkcja On Off
SW5 Domyslny kierunek pracy silnika CW (zgodnie z ruchem CCW (przeciwnie do
wskazéwek zegara) ruchu wskazéwek zegara)
SW6 Typ sterowania CW&CCW PUL&DIR
SW7 Wygtadzanie polecen sterujacych | Wtgczone Wytaczone
SW8 Praca w zamknietej/ otwartej Otwarta petla Zamknieta petla
petli

5. Akcesoria

Jesli planujesz uzywac oprogramowania Leadshine, skontaktuj sie ze swoim dostawcg lub Leadshine w
celu zakupu kabla RS232. W przypadku potrzeby skorzystania z konwersji USB na R$232, skontaktu;j sie
ze swoim dostawcg w celu uzyskania takiego kabla.

IW-1.4.4-0409505-B3

(Kabel do strojenia RS232)

USB2.0-232

(USB do RS232)
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http://www.leadshine.com/productdetail.aspx?type=products&category=accessories&producttype=miscellaneous&model=USBToRS232
http://www.leadshine.com/productdetail.aspx?type=products&category=accessories&producttype=miscellaneous&model=USBToRS232
http://www.leadshine.com/productdetail.aspx?type=products&category=accessories&producttype=miscellaneous&model=USBToRS232
http://www.leadshine.com/productdetail.aspx?type=products&category=accessories&producttype=miscellaneous&model=USBToRS232

