Elektrowrzeciono GDZ80 2.2kW 400Hz,
ER16, 24000rpm, chtodzone wod3

Przedmowa

Instrukcja opisuje Srodki ostroznosci dotyczgce przechowywania, instalacji, konserwacji oraz
uzytkowania urzadzenia. Przez montazem nalezy uwaznie przeczytac instrukcje aby wyeliminowac
ewentualne awarie zwigzane z nieprawidtowym uzytkowaniem elektrowrzeciona.

Firma nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne btedy zwigzane z nieprawidtowym eksploatowaniem
lub montazem wrzeciona.

Wskazdwki bezpieczenstwa

UWAGA!!! Kazda maszyna jest potencjalnie niebezpieczna. Obrabiarki sterowane
numerycznie mogg stwarzac wieksze zagrozenie od manualnych. Poruszajace sie elementy
systemu narazajg operatora na niebezpieczerstwo. Unikaj z nimi kontaktu oraz zachowaj
bezpieczny odstep kiedy podane jest napiecie zasilania. To uzytkownik odpowiedzialny jest za
finalng aplikacje. Powinien On zadbac o to, aby maszyna byfa zrealizowana zgodnie z
obowigzujgcymi normami. Moduty przeznaczone do zabudowy mogg by¢ stosowane i
obstugiwane tylko wtedy, gdy zostang umieszczone w odpowiedniej ostonie. W miejscach, w
ktérych wystgpienie btedu w systemie automatyki moze by¢ przyczyng okaleczenia oséb,
uszkodzenia urzadzen lub spowodowania wysokich strat finansowych muszg by¢ zastosowane
dodatkowe srodki ostroznosci. Zagwarantujg one bezpieczne dziatanie obrabiarki w przypadku
wystgpienia uszkodzenia lub zaktdcenia (np. niezalezne wytaczniki kraricowe, blokady
mechaniczne itd.). Producent oraz dystrybutorzy nie ponoszg odpowiedzialnosci za straty
finansowe oraz doznane obrazenia wynikajgce z niewtasciwego i niezgodnego z
przeznaczeniem eksploatowaniem urzadzenia.

Uzytkownik musi przeprowadzi¢ dla kazdej aplikacji ocene ryzyka. Zapewni¢ odpowiednie srodki
ochrony, aby unikna¢ kontaktu z ruchomymi cze$ciami urzadzenia w czasie jego pracy. Zapewnic¢ brak
dostepu niepozadanych ciat obcych.

UWAGA

Zgodnie z obowigzujacymi przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa
pracy, czynnosci zwigzane z podtaczeniem i instalacja silnikéw,
powinien wykonywac jedynie wykwalifikowany personel.




Opis wrzeciona i niezbedne srodki ostroznosci

Elektrowrzeciona Chtodzone cieczg GDZ80 , to ekonomiczne elektrowrzeciona do wysokowydajnej
obrébki materiatéw takich jak: drewno, aluminium, braz, inne metale niezelazne, tworzywa sztuczne.
Elektrowrzeciona z serii GDZ posiadajg podwdjne tozyskowanie watu, na precyzyjnych fozyskach
skosnych. Zapewnia to optymalne warunki pracy dla wysokich obcigzen osiowych. Wrzeciona sg
fabrycznie wywazane, dostosowane do pracy ciggtej. Chtodzenie wrzecion odbywa sie za pomocg
wymuszonego obiegu cieczy chtodzgcej. Wrzeciona posiadajg wbudowane krdéce dopasowane do weza
8/6mm. Nalezy zastosowac do nich pompe cieczy o wydajnosci co najmniej 300 I/h. Czynnikiem
chtodzacym moze byé woda demineralizowana. UWAGA: nie nalezy uzytkowa¢ elektrowrzeciona bez
wymuszonego obiegu cieczy chtodzacej. Nie ma mozliwosci pracy ,,na sucho”.

Elektrowrzeciona GDZ80 musz3 pracowac z przemiennikami czestotliwosci (Falownik).

Przy doborze falownika trzeba zwrécié¢ szczegdlng uwage na napiecie zasilania wrzeciona.
Elektrowrzeciona wystepujg w dwdch wersjach napiecia zasilania 3x 220 VAC oraz 3 x 380 VAC .

UWAGA:

Do pracy z elektrowrzecionami nalezy prawidtowo skonfigurowac przemiennik czestotliwosci,
najwazniejszymi parametrami s czestotliwos¢ znamionowa (HZ).i prad silnika (A) (elektrowrzeciono
GDZ80 ma czestotliwos¢ znamionow3 niz 400Hz)

Nalezy zwracac szczegblng uwage na temperature pracy elektrowrzeciona, tak aby temperatura cieczy na
wyjsciu z wrzeciona nie przekraczata 25 stopni C. Jezeli temperatura jest wyzsza jak podano powyzej
nalezy zwiekszy¢ intensywnosé chtodzenia po przez zastosowanie chtodnicy wraz z wentylatorem,
zwracajgc szczegdlna uwage na wielkos¢ zbiornika cieczy chtodzgcej min 30 litrow (istnieje
wspotzaleznosé wielkosci zbiornika do temperatury cieczy, im wiecej cieczy chtodzacej tym nizsza
temperatura cieczy podczas pracy elektrowrzeciona).

Wzrost temperatury cieczy grozi powaznym uszkodzeniem fozysk, a co za tym idzie uszkodzeniem
wrzeciona. Jezeli temperatura cieczy wynosi powyzej 35 stopni, nalezy niezwtocznie zakonczy¢ prace
wrzeciona.

Uruchomienie
Zaleca sie kazdego dnia przy pierwszym uruchomieniu wygrzaé wrzeciono. Pozwoli to tozysku
stopniowo osiggng¢ temperature roboczg i rwnomiernie rozprowadzi¢ smar.

Tuleja narzedzia powinna by¢ zamontowana. Elektrowrzeciono oczywiscie rozgrzewamy bez obcigzenia.
Zaleca sie wykonanie nastepujacych etapéw rozgrzania:

- Uruchom elektrowrzeciono przez 2 minuty na 50 % maksymalnej predkosci.
- Nastepnie uruchom elektrowrzeciono przez 2 minuty na 75 % maksymalnej predkosci.

- Nastepnie uruchom elektrowrzeciono przez 2 minuty na 100 % maksymalnej predkosci.



Specyfikacja techniczna

Napiecia znamionowe 220VAC+ 10 %
Prad 8A
Predkos¢ 24 000 obrotéw na minute
Moc 2,2kW
Metoda chtodzenia Ciecz, chtodzenie obce
Typ tozyska skosne
Czestotliwo$é znamionowa 400Hz
toiyska

tozyska zostaty nasmarowane na state przez producenta i nie wymagajg dodatkowego smarowania




Wymiary i opis wyprowadzen elektrowrzeciona:
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Ztacze podtaczenia chtodziwa jest to ztgcze typu skrecane na waz o $rednicy 6/8 mm.

Przechowywanie




Jezeli wrzeciono bedzie przechowywane przez dtuzszy czas trzeba upewnié sie czy warunki
srodowiskowe nie wptyng na jego jakos¢.

Raz w miesigcu obrdc recznie rotor wrzeciona aby zapobiec zastaniu sie smaru we w tozyskach.

Temperatura przechowywania: -5/+55°C

Wilgotnosc (bez kondensacji): 5% - 90%

Uwaga !!!

Zgodnie z obowigzujacymi przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa
pracy, czynnosci zwigzane z podtaczeniem i instalacjq silnikow, powinien
wykonywac¢ jedynie wykwalifikowany personel.

Nalezy pamietaé o tzw. docieraniu silnika.
Przy pierwszych préobach ukladu proponujemy nie uruchamiaé
elektrowrzeciona z maksymalng predkoscia.

Elektrowrzeciono musi by¢ odpowiednio uziemione przez wykwalifikowanego elektryka

Konserwacja
Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy silniku nalezy odtgczy¢ go od zrddta zasilania.

Przy sterowaniu wrzeciona za pomocg falownika musimy pamietac o tym, iz przemiennik przez

dtuzszg chwile moze posiada¢ pewien potencjat na swoim wyjsciu. Powyzsze uwagi majg na celu
unikniecie przypadkowego uruchomienia silnika, co moze prowadzi¢ do ciezkich, a nawet
Smiertelnych wypadkdw.

Zaleca sie okresowo oczyszczaé elektrowrzeciono. W wiekszosci modeli, sprzedawanych przez naszg
firme, wrzecion tozyska s samosmarowe i zabezpieczone przed kurzem. Ich zywotnos¢ scisle zalezy od
stopnia zuzycia narzedzia oraz drgan watu. Wazne jest, aby okresowo sprawdzac stan narzedzia. Jezeli
tozyska hatasujg lub wykazujg jakie$ odstepstwa od normy, zaleca sie ich wymiane na nowe o
identycznych parametrach technicznych. Powyzsze prace powinni wykonywac jedynie
wykwalifikowani pracownicy.



Zaleca sie codzienne czyszczenie stozka oraz tulei. Nie jest wskazane
utrzymywanie sie na stozku narzedzia: kurzu, smaru, chtodziwa, oleju, widrow,
rdzy oraz innym ciat obcych. Stozek jak i tuleja powinna by¢ czysta aby zapewni¢
maksymalna site trzymania.

ZYCZYMY UDANEJ PRACY Z URZADZENIEM : )
Wiecej informaciji na:

www.akcesoria.cnc.info.pl
Pomoc techniczna: sterowanie@cnc.info.pl

W razie pytan pozostaje do dyspozyciji:
tukasz Kierklo tel. +48 875 065 828
lukasz.kierklo@cnc.info.pl



